SPECYFIKACJE TECHNICZNE

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST — 13 ROBOTY MALARSKIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot malarskich w ramach zadania pn. ,ZMIANA SPOSOBU UZYTKOWANIA ORAZ PRZEBUDOWA |
DOSTOSOWANIE POMIESZCZEN W CZESCI BUDYNKU NA KLUB DZIECIECY”, zlokalizowanego na dz.
nr ewld. 280/1, 280/2, 278/32, obreb Kroczewo, gmina Zatuski, powiat ptorski.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Szczegbétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na
celu wykonanie:
— malowania powierzchni Scian i sufitow.

2. MATERIALY

Materiaty do wykonania robét okreslonych w pkt 1.3 specyfikacji nalezy stosowaé zgodnie z
Dokumentacjg Projektowa, opisem technicznym i rysunkami. Wszystkie materiaty, ktérych
Wykonawca uzyje do wbudowania muszg odpowiadaé warunkom okreslonym w art. 10 Ustawy
»Prawo Budowlane" z dnia 7 lipca 1994 r. i Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych.

Wykonawca dla potwierdzenia jakosci uzytych materiatdw dostarczy S$wiadectwa
potwierdzajgce odpowiednig ich jakos¢.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania kompozycji klejgcych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowacd
nalezy wode odpowiadajgca wymaganiom normy PN-88/B-32250 , Materiaty budowlane.
Woda do betondw i zapraw.” Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa
woda pitna.

2.2. Mleko wapienne
Mleko wapienne powinno mie¢ postaé cieczy o gestosci $mietany, uzyskanej przez

rozcienczenie 1 czesci ciasta wapiennego z 3 czesciami wody, tworzacg jednolitg mase bez
grudek i zanieczyszczen.
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2.3. Spoiwa bezwodne

— Pokost Iniany powinien by¢ cieczg oleist3 o zabarwieniu od zéttego do
ciemnobrgzowego i odpowiadajgcg wymaganiom normy panstwowe;.

— Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozéttej do
brunatnej, bedacej roztworem zywicy kalafoniowej Ilub innej w lotnych
rozpuszczalnikach, z ewentualnym dodatkiem modyfikujgcym, o wtasciwosciach
technicznych zblizonych do pokostu naturalnego, lecz o krétszym czasie schniecia.
Powinien on odpowiada¢ wymaganiom normy panstwowej lub swiadectwa
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.4. Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:
— wode — do farb wapiennych,
— terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,
— inne rozcieAczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajow farb
powinny odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z
zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2.5. Farby budowlane gotowe

Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiadaé wymaganiom norm panstwowych lub
Swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.5.1. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowaé farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu
butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i swiadectwach ich
dopuszczenia przez ITB.

2.5.2. Wyroby chlorokauczukowe

Emalia chlorokauczukowa ogdlnego stosowania
— wydajno$é — 6-10 m%/dm3,
— max. czas schniecia—24 h

Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara metaliczna
— wydajnosé — 15-16 m?3/dm?3,
— max. czas schniecia—8 h

Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogdlnego stosowania — biaty
— do wygtadzania podkfadu pod powtoki chlorokauczukowe,

Rozcienczalnik chlorokauczukowy do wyrobdéw chlorokauczukowych ogdlnego stosowania
— biaty do rozciericzania wyrobow chlorokauczukowych,

2.5.3. Wyroby epoksydowe
Gruntoszpachléwka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna
— wydajno$é — 6-10 m?/dm?3,
— max. czas schniecia—24 h
Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwusktadnikowa wg PN-C-81911/97
— wydajnosé — 4,5-5 m?/dm?
— czas schniecia—24 h
Emalia epoksydowa chemoodporna, biata
— wydajno$é — 5-6 m?/dm?3,
— max. czas schniecia—24 h
Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara
— wydajno$é — 6-8 m?/dm?3
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czas schniecia—24 h

Lakier bitumiczno-epoksydowy

wydajnosé — 1,2-1,5 m2/dm3
czas schniecia—12 h

2.5.4. Farby olejne i ftalowe
Farba olejna do gruntowania ogdlnego stosowania wg PN-C-81901:2002

wydajnos$é¢ — 6-8 m?/dm?
czas schniecia— 12 h

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania wg PN-C-81901/2002

wydajnos$é — 6-10 m2/dm?3

2.5.5. Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych
Wymagania dla farb:

lepkos¢ umowna: min. 60

gestoéé: max. 1,6 g/cm3

zawartos¢ substancji lotnych w% masy max. 45%

roztarcie pigmentéw: max. 90 m

czas schniecia powtoki w temp. 20°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65% do
osiggniecia 5 stopnia wyschniecia — max. 2 godz.

Wymagania dla powtok:

wyglad zewnetrzny — gtadka, matowa, bez pomarszczen i zaciekow,

grubos$¢ — 100-120 um

przyczepnos$é do podtoza — 1 stopien,

elastycznosé — zgieta powtoka na sworzniu o $rednicy 3 mm nie wykazuje peknie¢ lub
odstawania od podtoza,

twardos¢ wzgledna — min. 0,1,

odpornos¢ na uderzenia — masa 0,5 kg spadajgca z wysokosci 1,0 m nie powinna
powodowac uszkodzenia powtoki

odpornos$¢ na dziatanie wody — po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze
wystepowacd specherzenie powtoki.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-0O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka
stozkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

2.6. Srodki gruntujace

3.

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

powierzchni betonowych lub tynkédw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile
Swiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej, na
chtonnych podtozach nalezy stosowaé do gruntowania farbe emulsyjng rozcieficzong
woda w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie
powtoki malarskiej.

przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac
rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci
powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3—5%.

SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-0 pkt. 4.

Roboty mozna wykonac przy uzyciu:

szczotki do czyszczenia podtoza,
szpachle metalowe lub z tworzyw sztucznych,
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— pace,
— pedzle,
— walfki,
— mieszadta,
— pojemniki na farby,
— agregaty malarskie,
— drabiny.
lub dowolnego innego rodzaju sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.
Sprzet wykorzystywany przez wykonawce powinien byé sprawny technicznie i spetniaé

wymagania techniczne w zakresie BHP.

Uzywany przez Wykonawce sprzet nie moze powodowad niekorzystnego wptywu na jakosé

robot.

4.

TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST pkt. 5.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed

uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5.

5.1.

5.2.

5.3.

1)

2)

WYKONANIE ROBOT

0Ogoblne zasady wykonania robot

Ogélne zasady wykonania robot podano w ST-0 pkt. 6.
Warunki przystgpienia do robét

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C.
W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.
W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po
zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak
przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C.
W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym
powietrzem od przewoddw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitdw mozna wykonac po:

— catkowitym ukonczeniu robdt instalacyjnych (z wyjgtkiem montazu armatury i

urzadzen sanitarnych),

— catkowitym ukoriczeniu robét elektrycznych,

— catkowitym utozeniu posadzek,

— usunieciu usterek na stropach i tynkach

Przygotowanie podtozy

Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez
wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢
oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutéw, naciekdw zaprawy itp. Odstajgce tynki
nalezy odbic, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo-wapienng.
Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami
normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe].
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5.4.

1)
2)

3)
4)

5)

5.5.

1)

2)

3)

4)
5)

6.1.

6.2.

Gruntowanie.

Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywac¢ bez gruntowania
powierzchni.

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac farbe emulsyjng tego
samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozciericzong wodg w stosunku 1:3-5.
Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowaé pokostem.

Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych stosuje si odpowiednie
farby podktadowe.

Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie gruntoszpachléwka
epoksydowa.

Wykonywania powtok malarskich

Powtoki wapienne powinny réwnomiernie pokrywaé podioze, bez przeswitédw, plam i
odpryskow.

Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkdw myjacych i
dezynfekujgcych. Powtoki powinny dawac aksamitno-matowy wyglad powierzchni. Barwa
powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug,
plam i sladéw pedzla.

Powtoki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mieé¢ barwe jednolitg zgodng ze
wzorcem, bez smug, zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia.
Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowaé farby w
réznych odcieniach.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci roboét
Ogdlne zasady kontroli jakosci podano w ST-0 pkt. 7.

Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:
— sprawdzenie wygladu powierzchni,

sprawdzenie wsigkliwosci,

— sprawdzenie wyschniecia podtoza,

sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny

zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni
przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni
powinna nastgpic nie wczesniej niz po 3 s.

6.3.

1)

2)

3)

Roboty malarskie.

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:
— dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,
— dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.
Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65%.
Badania powinny obejmowac:
— sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego,
— sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,
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— dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z
— odpowiednimi normami pafistwowymi.
Jedli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznaé¢ za wykonane

prawidtowo. Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki
czesciowo lub catkowicie i wykonaé¢ powtdrnie.

7.

7.1.

7.2.

8.1.

OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady dokonywania obmiaréw robot

Ogdlne zasady dokonywania obmiaréw robét podano w ST-0 pkt. 8.
Jednostki obmiarowe

Zgodnie z przedmiarem robét.

ODBIOR | PRZYJECIE ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robot okresla ST-0 pkt.9.

Odbidr podtoza

Zastosowane do przygotowania podtoza materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom

zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez
wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng do robét tynkowych lub odpowiednig
szpachléwka. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2. Jezeli
odbiér podtoza odbywa sie po dtuiszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed
gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbior rob6t malarskich

1) Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powiok malarskich polegajagce na stwierdzeniu
rownomiernego rozftozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekdéw, pecherzy odstajgcych ptatéw powtoki, widocznych
okiem sladow pedzla itp., w stopniu kwalifikujagcym powierzchnie malowang do powtok o
dobrej jakosci wykonania.

2) Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym potarciu
jej powierzchni miekkg, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.

3) Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

4) Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajgce na préobie poderwania ostrym
narzedziem powtoki od podtoza.

5) Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkg szczotka lub szmatka.
Wyniki odbiorow materiatéw i robdét powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika

budowy.

9. PODSTAWA | WARUNKI PLATNOSCI

Ogdlne zasady ptatnosci za wykonanie robét okresla umowa oraz ST-0 pkt. 10.
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10. PRZEPISY | NORMY DOTYCZACE PROWADZENIA ROBOT

— PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.

— PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
— PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

— PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

— PN-C81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
— PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

— PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

— PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

— PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
— PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.
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